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NATER NA KOV

PFimo na rez

TECHNICKY LIST

— hladky, kladivkovy

Antikorozni nat ér na kov

Oblast pouziti

* jednoslozkova na vzduchu schnouci antikorozni a dekorativni barva na natér Zeleznych
kovl (ocel, Zelezo, litina) « interiér & exteriér

Prednosti
vysoka konzistence

v

umozniuje aplikaci silngjSich vrstev « diky speciadlnimu slozeni

nevyZaduje velmi dikladné ¢isténi od rzi a nasledné pouziti zakladovych natérl — natér Ize
aplikovat pfimo na rez « optimalni ochrana proti povétrnostnim vlivim a korozi

Charakteristika
Typ vyrobku
Barevné odstiny
Povrchové Uprava
Slozeni

Redidlo
Baleni

Oblast pouziti
Vlastnosti

Zpusob aplikace

Technické udaje
Viskozita
Hustota

antikorozni barva na kovy

barevna paleta dle vzorniku

hladky, kladivkovy

modifikovana syntetickd pryskyfice v aromatickém a alifatickém
rozpousStédle s organickymi pigmenty odolnymi vaéi svétlu a
komponenty proti korozi (hlinikové ¢astice)

nefedi se

uvedeno v ceniku

natéry zeleznych kovu, oceli a jejich slitin

odolnost proti vodé — odolava bézné vihkosti v mistnostech, odolava
pravidelnému kontaktu s vodou (natfené plochy nemohou byt trvale
ponofené ve vodeé)

mechanicka odolnost — omyvatelny vodou a saponaty, odolny proti
ohybu a nérazu, dobra pfilnavost k podkladu

tepelnd odolnost — nepretrzité zatizeni teplotou 80 T, pravidelné
zatiZeni teplotou do 150 C, dlouhodobé vystaveni t eplotdm nad 50 C
muZe zplsobit zmény barvy — vyblednuti

chemickd odolnost — plné vytvrzeny odoldva vuci postiikani
ziedénymi kyselinami nebo z&sadami (o maximalni koncentraci
10 %), benzinem, motorovou naftou a vSemi bé&znymi stavebnimi
materialy, natfené povrchy nesmi byt ponofeny do vy3Se uvedenych
chemickych latek

jin& odolnost — velmi dobra ochrana proti korozi, dobra kryvost
Stétcem, valeckem

> 100 s (kelimek ® 6 mm ISO 2431)
cca 0,94 g/cm?®

Obsah organickych rozpoust édel (VOC) cca 0,42 kg/kg
Obsah celkového organického uhliku (TOC)  cca 0,37 kg/kg
Obsah net ékavych latek (suSina) cca 52 % obj.

Vydatnost

az 7 m?/l na jeden natér Fadné pfipraveného povrchu
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Doba schnuti jednovrstny natér o standardni tloustce pfi teploté 20 T,
relativni vlhkosti vzduchu cca 50 %, sniZeni teploty
a/nebo zvySeni vihkosti mize prodlouzit dobu schnuti.

- nelepivy (suchy na dotyk) po 2 hodinach
- pretiratelny po 6 hodinach

Teplota p Fi zpracovani min. + 5 C, optimalni + 10 az 25 T, rel. vihkost do 85 %,
neaplikovat béhem desté, mlhy, snéhu, odpolednim horku
a silném vétru

Doporu €ena tlous tka vrstvy 35 um (suchd) / 1 vrstva

Cisténi gisténi pomucek — fedidlo HAMMERITE
Skladovani v suchém gistém skladu pfi teplotdch + 5az + 25 C
Doba skladovatelnosti do data uvedeného na obalu

Maximalni prahova hodnota obsahu tékavych latek pro barvy a laky: kategorie A (i) RNH:
500 g/l (2010). Tento vyrobek obsahuje max. 499 g/l VOC.

Priklady nat érového postupu
Priprava povrchu

» Povrch pfed natérem musi byt suchy, Cisty, bez mastnoty (bez necistot — prach,
pisek, olejové skvrny, organicky nalet atd.), bez nepfilnavych materiala (oleje, tuky,
odlupujici se stary natér, volna rez atd.), pfiprava povrchu zavisi na typu a stavu
povrchu.

» Odstranéni silné vrstvy rzi — mechanicky odstrarite brouSenim, nebo odStipnutim,
prach a vznikly odpad setfete.

e Odstranéni usazenin, volné rzi a odlupujici se natéry — odstrarte slabé drzici okuje
(tepelné opracované vyrobky), volnou rez (koroze kovovych vyrobkl) a stare,
poSkozené rezavé a odlupujici se natéry Skrabanim Spachtli a/nebo draténym
kartaCem, pfip. piskovanim, prach a vznikly odpad setfete.

» Odstranéni necistot a mastnoty — z kovovych povrchi fedidlem HAMMERITE.
Z natfenych ploch natéry odstrarite vodou se saponatem a nechte uschnout.

« Hladké a lesklé kovové povrchy (ocel, litina) a dfive natfené plochy — zdrsnéte
povrch napf. brusnym papirem, prach a vznikly odpad setiete.

e Pozinkované oceli, hlinik, chrom, mosaz, méd a nerez ocel — pouZijte zakladové
natéry pro nezelezné kovy.

* Pozor ! Pfed lakovanim povrchu dfive natfenym jinym typem néatéru je tfeba udélat
zkuSebni vzorek. Naneste malé mnoZstvi barvy na dfive natfeny povrch a pokud po
Case dojde k neZadouci reakci, odstrante stary natér a poté postupujte v souladu
s témito poZadavky.

Priprava vyrobku

» Pred pouzitim dikladné promichejte ! Nepfidavejte cizi slozky.

Zpusoby natirani

Doporu€ené parametry pro nastroje:

- Stétec — z pfirodnich vlasl, nebo smiSenych (smés pfirodnich vldken a syntetickych
vliaken)

- valeCek — délka fleece vldkna do 8 mm, nejlépe z pfirodnich fleece (mohér vale€ek) nebo
smiSené (sametové valecky — smés pfirodnich a syntetickych fleece).
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Natirani Stétcem:

- pfed pouZitim barvu nefedte,

- naneste 2 silné vrstvy barvy, interval mezi natéry by mél byt nejméné 4 hodiny,

- v pfipadé slozitych tvard konstrukénich prvkd nebo svislém povrchu, pro lepSi ochranny

Gcinek naneste vétsi pocet vrstev,

Natirani valeCkem:

- pfed pouzitim barvu nefedte,

- Stétcem natfete vSechny hrany a rychle bez prestavky pokracujte v natéru ostatnich ploch
valeckem,

- provedte 2 az 3 vrstvy natéru, interval mezi natéry nejméné 4 hodiny,

Pozor ! Ujistéte se, Ze hrany a rohy jsou dobfe natfené. Natér by nemél byt pfilis tenky.

Celkové tloustka vrstvy musi byt nejméné 70 pym suché vrstvy.

Bezpe énost prace a ochrana zdravi

Vyhnéte se kontaktu s kuzZi a o€ima. MlzZe vyvolat alergickou reakci. PouZivejte v dobfe
vétranych prostorach. Zabrarite uvolnéni do Zivotniho prostfedi. Sledujte bezpecné pokyny
uvedené na etiketé vyrobku nebo uvedené v bezpecnostnim listu. DodrZzujte mistni
bezpecnostni pfedpisy. Po poZiti nevyvolavejte zvraceni.

Ekotoxikologické vlastnosti a odstran  éni odpad G

Vyrobek neni uréen k natérim hracek, détského nabytku a predmétu prichazejicich do styku
S potravinami a pitnou vodou. ZpUsob odstranéni odpadu a dalSi udaje jsou uvedeny
v bezpelnostnim listu a na etiket8.

Upozorn éni

Tyto informace a uvedené doporuéeni vychézeji ze zkuSebnich vysledkd, pozorovani nebo zkuSenosti
ziskanych pfi specidlné definovanych zkouSkach. Pfiklady natérovych postupd nejsou zavazné, je
potfebné je pfizpGsobit VaSim skute¢nym podminkam a potfebam, oblasti pouziti a podminkam
pfi zpracovani — aplikacich. UZivatelé zodpovidaji za spravné pouziti vyrobku a musi zvazit vSechny
faktory a podminky, které mohou ovliviiovat kone¢nou kvalitu povrchové Upravy. Vyhrazujeme si
pravo na zménu Udajl v technicko-propagac¢nich materialech bez pfedchézejiciho upozornéni.
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